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Z型钢产品在形状上呈现多样性的特点，通过设计不同形状的模具，冷拉出不同截面形状、不同规格公差的
冷拉钢。角度上也应设计成直角或圆角;Z型钢具备着高精确度的特点，使用高质量的硬质合金模具以及拥有专
业修模人员，确保公差准确、统一。Z型钢产品在表面上比较光滑，采用先进的冷挤压工艺使得冷拉钢产品表面
光滑明亮;Z型钢产品在材料上也可大量节省，关于此冷拉工艺会把原材料冷挤压变形达致所需的形状、规格及
公差，原材料的耗损极少，相对利用传统车床机加工切削所耗损的材料，冷拉钢所节省的材料是非常可观的，
特别当材料用量大，更节约成本。Z型钢一般是通过热轧的工艺方式对钢材进行加工是很难得到壁厚均匀、截面
形状复杂的工件的。南平镀锌z型钢公司

Z型钢屋面形式：建筑屋面作为建筑上面的承重和护结构，它的围护作用和立面造型作用对整个建筑而言至
关重要，是轻型Z型钢围护系统易发生漏水的重要部位。其主要作用是能抵抗风、雨、雪的侵袭及太阳的辐射，
并承受屋顶的自重和屋顶上的风、雪以及上人的荷载。轻型Z型钢屋顶根据所用材料大致有彩色压型钢板、彩
色钢板夹芯板(EPS复合板、岩棉复合板、玻璃丝棉复合板)、多彩油毡瓦、各种轻质屋面板、GRC板、金属拱形
波纹屋面、复合压型钢板等多种类型，轻型Z型钢屋面及墙面材料主要选用彩色压型板或夹芯板。彩色压型板
的链接既有3600卷边板、暗扣板搭接连接，也有打钉板。檩条为自重较轻的薄壁C型或Z型钢檩条，屋面坡度设
计一般为1/10～1/15。南平镀锌z型钢公司焊接Z型钢时，以~3mm为佳，过长则保护效果不好。

一、Z型钢和C型钢的角度不一样,C型钢成90度而Z型钢小于90度,所以一定坡度的屋面采用檩条时就要结合
受力知识考虑檩条的角度问题,坡度大采用Z型钢可以充分利用其的抗弯性能。二、C型钢截面与Z型钢截面相比,
强弱轴的力学性能差异较大,且与钢架的连接多为螺栓铰接，计算时须按简支考虑.故从受力状态,构造以及计算
结果等角度看,后者更合理一些.所以除门窗洞口以及其它特殊节点处理需要外,应优先选用Z型钢截面。三、在
屋面坡度较小时,Z型钢檩条抗弯截面模量稍大于C型钢檩条,但差别不大，当屋面坡度增大,Z型檩条对称于竖直
方向的抗弯截面模量利用率增大.所以Z型檩条适用于坡度较大的屋面。四、对于墙面,选择Z型钢或者C型钢没
有多大区别，如果檩条想做成连续构件，比较好Z型檩条,因其搭接方便。

Z型钢焊前准备工作：用手砂轮将原焊缝裂纹处的油污、油漆、锈蚀等去除干净。用气刨机将焊缝裂纹刨割
掉，刨割至侧板的本体，并将以往焊接的母材淬硬区去除干净。刨割后用角砂轮将切口打磨平整(内侧接口打磨
出V形坡口)，清洗检查后，确认裂纹已全部找到并去除干净。根据现有维修条件，选用Φ5mm型号
为E5015(J507)或E5016(J506)焊条，在350℃温度下烘烤2h，再在100℃保温，防止焊条吸潮，随用随取，焊
接电流190～230A。由于挖掘机侧板厚度较大，焊接前应将焊接的彩钢瓦设备预热至150～250。在焊接过程中，
可采用分段、对称、倒退法施焊;在焊缝冷却过程中应不断用手锤对焊缝金属进行敲击，以消除应力;在侧板转
角处施焊时，为避免、起落弧不足，宜连续施焊，以改善连接处的受力状况。焊接结束后，彻底去除飞溅物、
焊渣和焊瘤等，焊缝余高不得大于mm。对焊缝进行磁粉探伤检查，不允许有裂纹等不足之处。Z型钢的质量及
生产效率。z型钢用途极广，在建筑﹑交通﹑机械﹑家电等各行各业得到广应用。

对Z型钢进行验收是保证其品种、规格、数量、质量符合规定要求的重要前提。Z型钢验收包括包装、标
志、Z型钢外形、规格尺寸、数量、外观质量及内部质量等方面。内部质量则是指化学成分、性能指标、内部结
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构等内容。对于国产Z型钢来说，出厂前生产厂通常会按产品标准及订货合同的规定.对内部质量逐项进行检验.
并出具质量证明书.确定合格后方才交货。因此需方在Z型钢到货后.只需将质量证明书与产品标准及订货合同
核对.如果相符.一般就不再进行复验。如果是进口Z型钢或是对质量有疑义的国产Z型钢.内部质量的检验也必
须由国家质检部门认可的单位来进行。因此对于一般单位来说，并不需要进行内部质量的检验。需要认真检验
的主要是包装、标志、Z型钢外形、规格尺寸、数量、外观质量等方面.而且是Z型钢一入库就必须进行。z型钢
钢结构重量轻，强度高，整体刚度好，变形能力强。南平镀锌z型钢公司

z型钢具有强度高、重量轻、刚度高的特点，适用于建筑大跨度、超高、超重型建筑。南平镀锌z型钢公司

随着我国经济的不断发展、人们生活水平的不断提高，人们的消费观念和消费水平也有了很大的转变与提
升。在这个契机下，建筑、建材行业也得到了飞速发展，2017年我国建筑、建材行业的市场规模达到百亿
元，2018年市场规模接近千亿元，同比增长了几倍%，从这两年的市场规模发展来看，建筑、建材行业正处于发
展之中。随着我国西部大开发战略、中部地区崛起、东北老工业基地振兴战略的逐步实施，中部地区销售企业
产值规模也明显提升。经历不断开拓创新，我国彩钢夹芯板，岩棉夹芯板，净化板，硫氧镁净化板领域取得了
长足发展。随着“****”倡议的提出，依托“中国标准”“中国方案”，使得越来越满意作品走出国门。随着
资本越来越多、要求越来越高，相信以彩钢夹芯板，岩棉夹芯板，净化板，硫氧镁净化板为重点的经营模式也
要努力适应国际市场，不断提升竞争力。只有这样，才能坚信，未来发展的更好。南平镀锌z型钢公司


